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CICLO SUPERIOR EN QUIMICA INDUSTRIAL

PRIMER CURSO

MODULO: 1665 DIGITALIZACION APLICADA AL SISTEMA PRODUCTIVO (DASP)

RA1l. Analiza el concepto de digitalizacidon y su repercusion en los sectores
productivos teniendo en cuenta la actividad de la empresa e identificando
entornos IT (Information Technology: tecnologia de la informacién) y OT
(Operation Technology: tecnologia de operacidon) caracteristicos.

Criterios de evaluacion

a) Se ha descrito en qué consiste el concepto de digitalizacién.
b) Se ha relacionado la implantacién de la tecnologia
digital con la organizacién de las empresas.
c) Se han establecido las diferencias y similitudes entre los entornos IT y
OT.
d) Se han identificado los departamentos tipicos de las
empresas que pueden constituir entornos IT.
e) Se han seleccionado las tecnologias tipicas de la
digitalizacion en planta y en negocio.
f) Se ha analizado la importancia de la conexién entre entornos IT y OT.
g) Se han analizado las ventajas de digitalizar una empresa industrial de
extremo a extremo.

RA2. Caracteriza las tecnologias habilitadoras digitales necesarias para la

adecuaciéon/transformacion de las empresas a entornos digitales describiendo
sus caracteristicas y aplicaciones.

Criterios de evaluacion

g)

Se han identificado las principales tecnologias habilitadoras digitales.
Se han relacionado las THD con el desarrollo de productos y servicios.
Se harelacionado laimportancia de las THD con la economia sostenible
y eficiente.

Se han identificado nuevos mercados generados por las THD.

Se ha analizado la implicacién de THD tanto en la parte de negocio
como en la parte de planta.

Se han identificado las mejoras producidas debido a la implantacion de
las tecnologias habilitadoras en relacion con los entornos IT y OT.

Se ha elaborado un informe que relaciones las tecnologias con
sus caracteristicas y areas de aplicacion.
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RA3. Identifica sistemas basados en cloud/nube y su influencia en el desarrollo
de los sistemas digitales.

Criterios de evaluacion

a) Se han identificado los diferentes niveles de la cloud/nube.

b) Se han identificado las principales funciones de la cloud/nube
(procesamiento de datos, intercambio de informacidn,
ejecucion de aplicaciones, entre otros).

c) Sehadescrito el concepto de edge computingy su relacién con
la cloud/nube.

d) Se han definido los conceptos de fog y mist y sus zonas de aplicacién en
el conjunto.

e) Se han identificado las ventajas que proporciona la utilizacidn de la
cloud/nube en los sistemas conectados.

RA4 Identifica aplicaciones de la IA (inteligencia artificial) en entornos del sector
donde estd enmarcado el titulo describiendo las mejoras implicitas en su
implementacion.

Criterios de evaluacion

a) Se haidentificado la importancia de la IA en la automatizacién de procesos y
su optimizacion.

b) Se harelacionado lalA con la recogida masiva de datos (Big Data) y su tratamiento
(analisis) con la rentabilidad de las empresas.

c) Se ha valorado la importancia presente y futura de la IA.

d) Se han identificado los sectores con implantacidn mas relevante de IA.

e) Se han identificado los lenguajes de programacion en IA.

f) Se ha descrito como influye la IA en el sector del titulo.

RA5. Evalia la importancia de los datos, asi como su proteccion en una economia
digital globalizada, definiendo sistemas de seguridad y ciberseguridad tanto a nivel de
equipo/sistema, como globales.

Criterios de evaluacion

a) Se ha establecido la diferencia entre dato e informacion.

b) Se ha descrito el ciclo de vida del dato.

c) Se ha identificado la relacién entre Big Data, andlisis de datos,
machine/ deep learning e inteligencia artificial.

d) Se han descrito las caracteristicas que definen Big Data.

e) Se han descrito las etapas tipicas de la ciencia de datos y su relacidn en el
proceso.
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f) Se han descrito los procedimientos de almacenaje de datos en la

cloud/nube.

g) Se hadescrito laimportancia del cloud computing.

h) Se han identificado los principales objetivos de la ciencia de

datos en las diferentes empresas.

i) Se ha valorado la importancia de la seguridad y su regulacidn en relacién con

los datos.

RA6. Desarrolla un proyecto de transformacion digital de una empresa de un
sector relacionado con el titulo, teniendo en cuenta los cambios que se deben

producir en funcidén de los objetivos de la empresa.

Criterios de evaluacion

a)
b)

c)
d)

g)

h)

j)
k)

Se han identificado los objetivos estratégicos de la empresa.

Se han identificado y alineado las areas de

produccién/negocio y de comunicaciones.

Se han identificado las areas susceptibles de ser digitalizadas.

Se ha analizado el encaje de AD (areas digitalizadas)

entre siy con las que no lo estan.

Se han tenido en cuenta las necesidades presentes y futuras de la
empresa.

Se hanrelacionado cada una de las areas con

la implantacién de las tecnologias.

Se han analizado las posibles brechas de seguridad en cada una de las
areas.

Se ha definido el tratamiento de los datos y su anlisis.

Se ha tenido en cuenta la integracién entre datos,
aplicaciones, plataformas que los soportan, entre otros.

Se han documentado los cambios realizados en funcion de la estrategia.
Se han tenido en cuenta la idoneidad de los recursos humano
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MODULO: 0188 OPERACIONES BASICAS EN LA INDUSTRIA QUIMICA (OBIQ)

RA1l. Secuencia las operaciones basicas de procesos quimicos, caracterizandolas vy

relacionandolas con las propiedades del producto.

a)
b)
c)
d)

e)
f)
g)

Se han identificado las operaciones basicas.

Se han caracterizado los equipos, su régimen y condiciones de trabajo.

Se han determinado las propiedades y calidades de la materia que se ha de procesar
Se han analizado las secuencias de operaciones que deben realizarse en el proceso
de fabricacién

Se ha definido la simbologia de equipos e instrumentos.

Se han interpretado los esquemas basicos y diagramas de flujo del proceso quimico
Se han descrito los procesos de fabricacién quimica mas comunes.

RA2. Controla operaciones de separacion mecanica en planta quimica relacionandolas con sus

principios de funcionamiento.

a)
b)

c)
d)

e)

f)

Se han identificado las técnicas de separacion mecanica

Se han relacionado los principios asociados a las técnicas de separacién mecanica
con los constituyentes de una mezcla.

Se han descrito los equipos de separacion mecdnica y sus elementos constructivos.
Se han realizado calculos numéricos mediante los balances de materia y energia
correspondientes.

Se han evaluado los resultados obtenidos (identificacién de los productos,
rendimiento del proceso, entre otros).

Se ha analizado el proceso de transferencia correspondiente y calculado su
rendimiento

RA3. Controla las operaciones difusionales relacionando las variables del proceso con las

caracteristicas del producto que se ha de obtener.

a)
b)

c)

d)

e)

f)
g)

Se han descrito las técnicas de separacion difusional

Se han relacionado los principios asociados a las técnicas de separacion difusional
con los constituyentes de una mezcla

Se ha analizado el proceso de transferencia correspondiente y calculado su
rendimiento

Se han realizado calculos numéricos mediante los balances de materia y energia
correspondientes

Se han evaluado los resultados obtenidos (identificacién de los productos,
rendimiento del proceso, entre otros).

Se han descrito los equipos de separacion difusional y sus elementos constructivos
Se han consultado datos de tablas, curvas y grafico para la realizacion de los distintos
balances.
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RA4. Organiza operaciones de separacion mecanica y difusional, analizando procedimientos

de puesta en marcha y parada.

a)
b)
c)

d)

f)

g)
h)

Se ha organizado la puesta en marcha de los equipos e instalaciones de separacion.

Se ha asegurado el correcto funcionamiento de los equipos e instalaciones

Se han verificado las condiciones de seguridad del area de trabajo para la realizacién del
mantenimiento.

Se han supervisado las condiciones del area de trabajo para la realizacion del
mantenimiento en los equipos e instalaciones de separacién por agentes externos

Se ha valorado el orden y la limpieza y seguridad de los equipos y de las instalaciones de
separacion.

Se ha determinado la secuenciay prioridad de los trabajos de mantenimiento de equipos
y de las instalaciones de separacion.

Se han verificado las operaciones de mantenimiento

Se ha determinado la secuencia de operaciones para la parada de los equipos e
instalaciones de separacién mecanica.

Se han validado los registros de datos y de las contingencias surgidas en las operaciones
de separacion.
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MODULO: 0193 ACONDICIONAMIENTO Y ALMACENAMIENTO DE PRODUCTOS QUIMICOS

AAP

RA1 Controla el envasado y etiquetado de productos quimicos, analizando sus fundamentos

a)

b)

f)

g)

h)

j)
k)

Se han clasificado los envases y los materiales de envasado relacionandolos con el
producto que se ha de envasar.

Se han identificado los materiales para el etiquetado asociandolos con los envases y
los productos.

Se han analizado los diferentes tipos de adhesivos utilizados en cierres, precintado y
etiquetado.

Se ha diferenciado el envasado de productos por partidas o lotes de los distribuidos
por tuberias o graneles

Se han identificado esquemas de maquinas, equipos y otros elementos, utilizando
simbologia y nomenclatura correcta

Se han analizado las maquinas y elementos de las instalaciones de envasado y
acondicionamiento de productos

Se han identificado las distintas formas de etiquetado de los productos atendiendo
a su distribucidn, peligrosidad, reactividad, caducidad y almacenamiento.

Se han separado y clasificado los residuos generados en el proceso de envasado

Se ha organizado el mantenimiento de primer nivel de los equipos y maquinas de
envasado

Se ha valorado la peligrosidad y condiciones de manipulacidon correcta

de los productos de envasado y etiquetado segln las normas de seguridad
predeterminada.

RA 2 Controla el almacenamiento de materias y productos quimicos analizando los

condicionantes de produccion

a)

b)

d)

e)

Se han clasificado los productos en funcién de la caducidad, utilidad, tamafio y otras
caracteristicas

Se han descrito los sistemas y técnicas de almacenamiento mas utilizados en las
diferentes industrias quimicas y afines

Se ha organizado la distribucion de materias primas y productos en almacén,
depdsito y camara, atendiendo a sus caracteristicas y a los criterios establecidos

Se han establecido criterios para  conseguir el o6ptimo
aprovechamiento del volumen de almacenamiento disponible

Se han aplicado las condiciones de temperatura, humedad, luz y aireacion en
almacenes, depdsitos y cdmaras de acuerdo con las exigencias de conservacion del
producto
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f)

g)

h)

Se han aplicado los criterios de trazabilidad relativos el acondicionado y
almacenamiento

Se ha estimado que el tiempo de permanencia en almacén es el adecuado segun la
mercancia

Se han descrito las medidas de seguridad que debe reunir un almacén de acuerdo
con la normativa vigente

Se han utilizado equipos y programas informaticos de control de almacén.

RA3. Optimiza lineas de acondicionamiento de productos quimicos, justificando su

organizacion

a)
b)

c)

d)

f)

g)
h)

j)

Se ha establecido el programa de trabajo de acondicionamiento

Se ha justificado la importancia que sobre la calidad del producto tiene la fase de
dosificacion y de acondicionamiento

Se han establecido las pautas de puesta en marcha y vigilancia de los equipos de
acondicionamiento desde el panel de control

Se han descrito los tipos de equipos, maquinas e instalaciones que se emplean en las
diferentes operaciones de acondicionado

Se han detectado y corregido las desviaciones producidas respecto al programa de
trabajo.

Se ha efectuado el mantenimiento de primer nivel, asi como la limpieza con los métodos
adecuados del equipo/maquina

Se han identificado las medidas para corregir o mejorar la produccion

Se ha actuado de acuerdo en lo establecido en las zonas limpias o areas de riesgo, de
acuerdo a los procedimientos normalizados de operacién

Se han identificado las técnicas de embalado/encajado los productos asegurando una
correcta manipulacion y almacenado de los mismos

Se ha asegurado la estabilidad de los productos acondicionados para su traslado

RAA4. Controla operaciones de carga y descarga de productos quimicos, analizando necesidades
y existencias.

a)
b)
c)

d)

e)

f)

Se han identificado las areas de recepcidn, expedicion y espera del producto

Se han establecido los criterios para la recepcion, expedicidn y espera del producto

Se han descrito las distintas operaciones de carga, descarga y dosificaciéon de productos
guimicos atendiendo a su estado fisico

Se han organizado las operaciones de carga, descarga y dosificacion de productos
guimicos siguiendo instrucciones internas y externas

Se haninterpretado las instrucciones establecidas en el caso de roturas de cargas sdlidas,
derrame de liquidos, fugas de gases y otras disfunciones producidas en las operaciones
de carga y descarga

Se ha analizado la ficha de seguridad de todos los productos que constituye el lote que
se ha de decepcionar o expedir
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g) Se han aplicado las normas de seguridad en las operaciones de carga y descarga de
productos

h) Se han analizado las condiciones de seguridad que deben reunir el medio de transporte,
relacionandolas con las caracteristicas del producto que se ha de transportar
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MODULO 0187 GENERACION Y RECUPERACION DE ENERGIA (GRE)

RA1l. Controla la generacion de energia térmica en una planta quimica, relacionando su
produccion con el proceso principal.

a) Se han analizado y clasificado las calderas para la produccion de vapor segun los principios de
funcionamiento y finalidad.

b) Se han identificado los elementos que constituyen las redes de distribucidn de vapor (linea de
vapor, condensado, purgadores, entre otros).

c) Se han descrito las caracteristicas de las aguas para calderas.
d) Se han identificado las caracteristicas de los diferentes tipos de vapor de agua.

e) Se han clasificado los hornos para el calentamiento de productos segun los principios de
funcionamiento y finalidad.

f) Se han descrito los elementos auxiliares y de seguridad de las calderas y hornos.

g) Se ha comprobado la secuencia de las operaciones de puesta en marcha y parada de hornos
y calderas.

h) Se ha verificado el buen funcionamiento de los equipos e instalaciones para el 6ptimo
rendimiento.

i) Se ha determinado la secuencia y prioridad de los trabajos de mantenimiento en hornos y
calderas.

j) Se ha asegurado el cumplimiento de la normativa de equipos de alta presion.

RA2. Optimiza el rendimiento energético de procesos quimicos, analizando equipos y lineas
de distribucién.

a) Se han descrito los principios de transmision de calor.

b) Se ha justificado la aplicacién de la transmisién de calor en el proceso quimico.

c) Se han realizado balances de energia y materia en intercambiadores de calor.

d) Se han clasificado los intercambiadores de calor segln sus elementos constitutivos.

e) Se ha comprobado el correcto aislamiento de los equipos y las lineas de distribucién de
energia térmica.

f) Se han seleccionado los intercambiadores en funcién de su finalidad y aplicaciones en los
procedimientos de transmision de calor en proceso quimico.

g) Se han analizado las torres de refrigeracidén segln sus elementos constitutivos.

h) Se han aplicado técnicas de registro de datos relacionadas con los balances de materia y
energia, variables que se han de controlar y el estado de los equipos.
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i) Se ha verificado el buen funcionamiento de los equipos e instalaciones para el dptimo
rendimiento.

j) Se ha determinado la secuencia y prioridad de los trabajos de mantenimiento en los
intercambiadores.

j) Se ha determinado la secuencia y prioridad de los trabajos de mantenimiento en los
intercambiadores.

RA3. Controla la cogeneracion de energia relacionandola con la producciéon de vapor y
electricidad.
a) Se ha descrito el fundamento del proceso de cogeneracion utilizando el principio de

conservacion de la energia.

b) Se han analizado los equipos de cogeneracidn de vapor y electricidad segln sus principios de
funcionamiento y finalidad.

c) Se han realizado calculos numéricos del rendimiento de los equipos de cogeneracion.
d) Se han descrito los principios de funcionamiento y elementos constituyentes de las turbinas.
e) Se han seleccionado las turbinas en funcién de las caracteristicas del equipo de cogeneracion.

f) Se ha comprobado la secuencia de operaciones de puesta en marcha y parada de los equipos
de cogeneracion.

g) Se han aplicado técnicas de registro de datos relacionadas con las variables que se han de
controlar y el estado de los equipos.

h) Se ha verificado el buen funcionamiento de los equipos e instalaciones para el optimo
rendimiento.

i) Se ha valorado el orden y la limpieza y seguridad de los equipos de cogeneracion.

j) Se ha determinado la secuencia y prioridad de los trabajos de mantenimiento en equipos de
cogeneracion.

RA4. Controla los parametros del agua como afluente y como efluente, identificando las
especificaciones del proceso

a) Se han descrito las diferentes fuentes de agua.

b) Se han descrito los diferentes tratamientos de las aguas afluentes y efluentes.

c) Se han caracterizado los parametros fisicos, fisico-quimicos y microbioldgicos del agua.

d) Se han clasificado a partir de sus caracteristicas las aguas de uso industrial.
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e) Se han descrito las instalaciones de distribucidn de aguas de entrada y aguas residuales en la
industria quimica.

f) Se han analizado las técnicas especificas mas usuales de tratamiento de agua: dsmosis,
descalcificacién por resinas, entre otras.

g) Se han identificado los aditivos utilizados en las aguas industriales.
h) Se ha verificado que las aguas afluentes y efluentes cumplen con la legislacién vigente.

i) Se han aplicado técnicas de registro de datos relacionadas con los parametros de las aguas de
entrada y salida.

RA5. Controla la produccion de frio industrial caracterizando los equipos y redes de
distribucion.

a) Se han analizado los equipos para la produccién de frio industrial (por evaporacién, absorcion,
compresion-expansion).

b) Se han realizado calculos numéricos de rendimiento energético.

c) Se ha comprobado el correcto aislamiento de los equipos y de las lineas de distribucion del
frio.

d) Se ha comprobado la secuencia de operaciones de puesta en marcha y parada de los equipos
de frio industrial.

e) Se ha verificado el buen funcionamiento de los equipos e instalaciones para el éptimo
rendimiento.

f) Se han aplicado técnicas de registro de datos relacionadas con las variables que se han de
controlar y con el estado de los equipos de frio industrial.

g) Se ha valorado el orden y la limpieza y seguridad de los equipos de frio industrial.

h) Se ha determinado la secuencia y prioridad de los trabajos de mantenimiento de los equipos
de frio industrial.
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MODULO: 0185 ORGANIZACION Y GESTION EN INDUSTRIA QUIMICA (0GIQ)

RA1l Aplica sistemas de gestion de calidad en la industria quimica reconociendo
su estructura organizativa y funcional.

a) Se hareconocido la estructura organizativa y productiva de la industria quimica.

b) Se ha analizado la situacién geografica de las diferentes industrias quimicas
en el contexto nacional, europeo y mundial.

c) Se han analizado los procesos de fabricacidn de los principales subsectores
de la produccién quimica industrial

d) Se han relacionado las caracteristicas de los productos intermedios y finales de la
industria quimica con sus materias primas.

e) Se han identificado las caracteristicas y diferencias entre proceso continuo vy
discontinuo y sus aplicaciones

f) Se han analizado las areas funcionales (compras, administracién, produccion, RRHH)
de una industria de fabricacién quimica y el personal asociado a las mismas.

g) Se han analizado mediante diagramas y organigramas las relaciones organizativas y

funcionales internas y externas del area de produccion

g) Se han descrito los sistemas de gestidn de calidad (ISO, EFQM y otros) y sus
principales conceptos utilizados en el proceso quimico industrial.

h) Se ha valorado la calidad como factor para obtener productos finales concordantes
con las especificaciones

i) Se ha valorado la importancia de las propuestas de acciones de mejora
respecto del proceso productivo como parte fundamental de la mejora
continua

RA2 Garantiza el programa de produccién analizando los sistemas y métodos de
trabajo.

a) Se hareconocido la organizacion del trabajo diario y las
técnicas de programacion en un area de produccion en
funcidén de la planificacidn establecida y de la escala de
prioridades.

b) Se han generado 6rdenes de fabricacion a partir de instrucciones o guias de
fabricacion.

c) Se han optimizado los recursos disponibles para la fabricacidn en funcién de las
condiciones variables de suministro.

d) Se haasegurado que el proceso discurre segun el programa previsto por las guias de
fabricacion.

e) Se han identificado las secuencias en las actividades de produccion, su sincronismo,
simultaneidad y puntos criticos

f) Se ha establecido el tiempo, el aprovisionamiento y los plazos de entrega de los
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g)

h)

productos fabricados.

Se ha descrito la técnica de organizacion mas iddnea tanto para la cantidad de
producto que se ha de obtener, como para las caracteristicas que se requieren de
éste.

Se han asignado al proceso los recursos humanos y medios de produccion
propios para la fabricacién de productos quimicos.

RA3 Cumplimenta documentacion y registros de proceso, relacionandola con la
trazabilidad del mismo.

a)

b)

c)

d)

f)

g)

h)

Se ha descrito el flujo de informacidn interna y externa relativa a la fabricaciéon de
productos quimicos
Se ha seleccionado la documentacion e informacidn necesaria sobre los
materiales, instrumentos y equipos incluidos en el proceso productivo
Se han explicado las caracteristicas de los registros, datos, histogramas u otros
elementos propios de la fabricacion quimica industrial, asi como la
terminologia empleada en su redaccion.
Se han aplicado programas informaticos para el tratamiento de los registros y
calculos durante el proceso y manejo de la informacion.
Se han identificado los apartados del informe segun los objetivos de control de la
produccion fijados
Se ha descrito la utilizacion de programas informaticos de base de datos,
tratamiento de textos, hojas de célculo, entre otros
Se han descrito los contenidos de los informes de calidad y homologacion
de procesos y productos industriales.
Se han preparado los registros e informes precisos para las auditorias y
acreditaciones de calidad segun los procedimientos y formatos establecidos.

RA4 Coordina equipos de trabajo en planta quimica relacionandolo con la

mejora del proceso.

a)

b)

d)

f)

g)
h)

Se ha analizado la organizacién de los recursos humanos para

el correcto funcionamiento de las relaciones interpersonales.

Se ha valorado la existencia en la empresa de grupos de trabajo y mejora continua
Se ha interpretado la relacion entre el jefe de departamento y los miembros

del grupo de trabajo como factor de aumento de calidad y coordinacion del
proceso

Se han desarrollado actividades relacionadas con la dindmica de trabajo en equipo
Se han definido los factores que potencian el desarrollo personal como
herramienta de mejora de la actividad.

Se han identificado posturas proactivas y reactivas en el equipo de trabajo

y las técnicas de didlogos positivos como generadoras de soluciones
alternativas

Se han descrito las técnicas de supervision de las tareas individuales asignadas.
Se han considerado las pautas de comportamiento humano respecto de
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las técnicas de prevencidn y solucién de conflictos.

i) Se ha analizado la relacion con los comerciales y el laboratorio para mejorar el
proceso y responder ante demandas inusuales de proveedores o problemas de
calidad.

j) Se han caracterizado actividades de coordinacion para corregir situaciones anémalas
o atender demandas de cliente
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MODULO 0194 PREVENCION DE RIESGOS EN INDUSTRIAS QUIMICAS (PRIQ)

RAL1. Supervisar la aplicacion de las normas de seguridad en la operacion de maquinas, equipos
e instalaciones, identificando los riesgos asociados y sus medidas de prevencion.

a) Se han descrito los principales sistemas fijos de deteccidn, sensores y otros sistemas de
alarma, justificando su distribucidn en las instalaciones del proceso.

b) Se ha justificado la necesidad de sistemas de alivio y valvulas de seguridad como medida de
proteccién de las instalaciones.

c) Se han identificado los diferentes agentes de extincion, los equipos e instalaciones de
extinciény
sus aplicaciones especificas.

d) Se hanidentificado los elementos de seguridad asociados al sistema de control.

e) Se ha explicado la funcion de los sistemas de alarma.

f) Se ha justificado la redundancia de equipos como sistemas de seguridad.

g) Se han definido los principales riesgos asociados a las plantas quimicas (incendio, explosion,
nubes tdxicas y otros).

h) Se han clasificado los productos quimicos desde la perspectiva de su seguridad o agresividad,
identificando la simbologia asociada al producto.

i) Se ha identificado los riesgos propios de los equipos, maquinas e instalaciones de la industria
guimica, especialmente de los que trabajan a presion.

j) Se ha analizado la legislacién de seguridad aplicable a los procedimientos de trabajo.

RA2. Supervisar la aplicacion de normas ambientales en el proceso quimico, reconociendo los
parametros ambientales.

a) Sehan caracterizado las principales medidas sobre contaminantes y su monitorizacion.

b) Se ha justificado la disposicién y aplicacion de los dispositivos de deteccion y medida de
contaminantes.

c) Se han clasificado los contaminantes ambientales por su naturaleza, composicién y efectos.

d) Se han analizado las normas y procedimientos medioambientales aplicables a todas las
operaciones de la planta quimica.

e) Se han descrito los parametros de posible impacto ambientaly la prevencién del mismo.

f) Se han reconocido las técnicas con las que la industria quimica depura sustancias peligrosas
para el ambiente.

RA3. Prevenir riesgos personales, propios y ajenos, analizando y aplicando las normas de
prevencion de riesgos.

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion 16



Técnico Superior en Quimica Industrial DEPARTAMENTO QUIMICA INDUSTRIAL

a) Se han descrito las principales formas de intoxicacién y los medios de proteccion
empleados para su prevencion.

b) Se han clasificado los medios y equipos de prevencién empleados en la actividad quimica
industrial.

c) Se han relacionado las reglas de orden y limpieza con la seguridad.

d) Se han descrito las caracteristicas y finalidades de las sefiales y alarmas.

e) Se han descrito las caracteristicas y usos de los equipos de proteccion individual.

f) Se han caracterizado las normas de prevencion de riesgos.

RA 4. Aplicar planes de emergencia, relacionandolos con las técnicas de evacuacion.

a) Se han identificado y descrito las causas de los accidentes o de las situaciones de peligro que
ponen en marcha un plan de emergencia.

b) Se han reconocido los criterios de activacion de los planes de emergencia en funcidn
de la categoria del accidente.

c) Se han descrito los protocolos de actuacion ante emergencias de distintos tipos.

d) Se han interpretado los planes de emergencia y evacuacién personal previstos para cada
ocasion en las situaciones donde se requiera.

e) Se han descrito los planes y actuaciones de emergencia ambiental.

f) Se han identificado las acciones que se han de realizar y coordinar, asi como los equipos y
medios necesarios para cada situacion de emergencia.

g) Se han desarrollado técnicas simuladas de primeros auxilios.

h) Se ha elaborado un protocolo en el que se describan las actuaciones en su area
de responsabilidad.

i) Se han descrito los documentos o tramites que aseguran la inmediata y correcta
notificacidon de lasituacién de emergencia, para tomar las medidas oportunas.
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MODULO: 0192 FORMULACION Y PREPARACION DE MEZCLAS (FPM)

RA1.Clasifica los productos en la quimica transformadora relacionandolos con las técnicas de

produccion y sus aplicaciones.

a)
b)

c)
d)

e)

f)

g)

Se han identificado los productos de la quimica transformadora

Se han definido las caracteristicas y funcionalidad de las materias primas y auxiliares
empleadas en las distintas formulaciones y su influencia sobre los procesos
industriales.

Se hainterpretado la normativa que define la composicion de los distintos productos
Se han interpretado formulas de elaboracion de mezclas para los diferentes
productos, reconociendo los ingredientes, el estado en que se deben incorporar y
sus margenes de dosificacion.

Se han identificado las diferentes presentaciones de los productos (sélidas,
comprimidos, liquidos) atendiendo a su finalidad y a las caracteristicas de las
materias empleadas

Se ha analizado las técnicas que hay que utilizar y las precauciones que se debe
tomar para el correcto manejo de los productos

Se han descrito las diferentes formulaciones quimicas relacionandolas con sus
implicaciones ambientales

RA2. Obtiene sistemas dispersos relacionandolos con la expresion de su concentracion y las

condiciones de obtencion.

a)
b)
c)
d)

e)

f)
g)

h)

j)

Se han identificado los distintos tipos de sistemas dispersos.

Se ha descrito las diferentes formas de expresién de la concentracion.

Se han realizado los célculos necesarios para obtener mezclas y disoluciones.

Se han identificado los sistemas manuales y automaticos de dosificado,
relacionandolos con los tipos de balanzas, dosificadores y equipos de mezclado.

Se ha valorado la variacion de energia térmica asociada al proceso de obtencién de
mezclas

Se ha analizado la importancia de la presion en la elaboracidon de mezclas de gases.
Se ha determinado la solubilidad de los productos quimicos en funcion de la
temperatura

Se ha descrito la funcién de los diferentes coadyuvantes empleados en la obtencion
de mezclas

Se han descrito los riesgos inherentes al proceso de preparacion de disoluciones.
Se ha justificado la necesidad de disminuir el consumo de disolvente en las distintas
formulaciones

RA3. Selecciona técnicas de mezclado relacionandolas con las caracteristicas de los

componentes y del producto final.

a)

Se ha analizado las operaciones de obtencién de mezclas como un servicio auxiliar
del proceso.
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b) Se han aplicado balances de materia y energia en instalaciones de obtencion de
mezclas.

c) Se han aplicado célculos de rendimientos de procesos de transformacion,
justificando la realizacién de balance entre materiales consumidos y cantidades de
productos fabricados

d) Se han descrito los equipos empleados en la obtencién de mezclas utilizando
esquemas y simbologia de representacion normalizada

e) Se han establecidos los criterios de eleccion, condiciones de trabajo en los equipos
de mezcla.

f) Se han seleccionado los distintos tipos de mezcladores, relacionandolos con las
caracteristicas del sistema disperso que se ha de obtener

RAA4. Controla procesos de mezclado, analizando las caracteristicas del producto final.

a) Se han definido los diferentes parametros (granulometria, fluidez y otros) que
inciden en el proceso de fabricacién.

b) Se ha analizado el resultado obtenido, relacionandolo con los productos, las
concentraciones alcanzadas y rendimiento del proceso.

c) Sehanvalorado las implicaciones de una correcta trazabilidad de los lotes fabricados

d) Se han tratado los productos sobrantes y los que no cumplan las especificaciones.

e) Se ha comprobado el correcto funcionamiento de los equipos.

f) Se han valorado las medidas de seguridad en la limpieza, funcionamiento vy
mantenimiento basico de los equipos.

g) Se ha descrito los procedimientos de puesta en marcha y parada de los equipos e
instalaciones de obtencién de mezclas.

h) Se han establecido las pautas que se ha de seguir en caso de disfuncién los equipos
analizando sus causas
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MODULO: 0186 TRANSPORTE DE SOLIDOS Y FLUIDOS (TSF)

RA 1. Controla el transporte de liquidos analizando las caracteristicas de la instalacion y

del liquido que se ha de transportar.

a)
b)
c)
d)
e)
f)

g)
h)

RA 2.

Se han determinado las propiedades que caracteriza los fluidos.

Se han caracterizado los regimenes de circulacion de un liquido.

Se ha aplicado el principio de continuidad y el teorema de Bernouilli en fluidos perfectos.

Se han efectuado los calculos numéricos de fluidostatica y fluidodinamica.

Se han identificado los elementos que constituyen las instalaciones de transporte de liquidos.
Se han clasificado las bombas para el transporte de liquidos segun los principios de

funcionamiento y finalidad.

Se han seleccionado las bombas en funcidn de las caracteristicas del proceso.
Se han interpretado los esquemas de las instalaciones de transporte y distribucion de fluidos
en un proceso quimico.

Controla la distribucién de gases analizando las caracteristicas de la instalacion y de los

gases que se han de transportar.

a)
b)
c)

d)
e)

f)
g)

h)

j)

RA 3.

Se han identificado los gases industriales.

Se han analizado los parametros que influyen en el cambio de estado de las sustancias.

Se han relacionado las propiedades de los gases con sus usos y aplicaciones en la industria
guimica.

Se han relacionado las variables de presidn, volumen y temperatura con sus leyes.

Se han analizado los efectos de las condiciones y estado fisico de los gases sobre la
conduccién.

Se han descrito las instalaciones de distribucidn de aire y otros gases industriales.

Se han identificado los distintos materiales utilizados en los equipos e instalaciones de
distribucidn de gases en funcién de su uso.

Se ha relacionado los ciclos de compresién de los gases con los elementos constructivos de
los compresores.

Se han clasificado los compresores para el transporte de gases segun los principios de
funcionamiento y finalidad.

Se han seleccionado los compresores en funcion de las caracteristicas del proceso.

Controla el transporte de sélidos analizando las caracteristicas de la instalacion y la

materia que se ha de transportar.

a)
b)
c)

d)

Se han determinado las propiedades que caracteriza a las sustancias soélidas.

Se han analizado los tipos de sélidos en funcion de su conducta en condiciones de transporte.
Se ha seleccionado la instalacion de transporte de sélidos en funcion de las propiedades de
éstos.

Se han identificado los elementos que constituyen las instalaciones de transporte de sélidos.
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e)
f)
g)

Se han identificado las instalaciones de transporte de sdlidos.
Se han analizado las instalaciones hidraulicas y neumaticas para el transporte de sélidos.
Se ha interpretado los esquemas de las instalaciones de transporte y distribucién de sélidos

RA4. Organiza las operaciones de transporte de materias, analizando las operaciones de

puesta en marcha y parada.

a)

b)

c)

d)

f)
g)

h)

Se ha comprobado que las condiciones de la instalacion se adecuan al tipo de materias que
se han de transportar.

Se ha verificado que los equipos, los elementos e instrumentos cumplen las condiciones
idéneas establecidas.

Se ha verificado el buen funcionamiento de los equipos e instalaciones para el 6ptimo
rendimiento.

Se ha establecido la secuencia de operaciones para la puesta en marcha de las instalaciones
de transporte de materiales en la industria quimica.

Se han supervisado las condiciones del area de trabajo para la realizacion del mantenimiento
en los equipos e instalaciones de transporte por agentes externos.

Se han supervisado las operaciones de mantenimiento.

Se ha determinado la secuencia de operaciones para la parada de los equipos e instalaciones
de transporte de materiales.

Se ha valorado el orden, la limpieza y seguridad de los equipos e instalaciones de transporte.
Se han validado los registros de datos y de las contingencias surgidas en el transporte de
materiales.
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MODULO: 1709 ITINERARIO PERSONAL PARA EMPLEABILIDAD | (IPPE 1)

RA1. Distingue las caracteristicas del sector productivo y define los puestos de trabajo
relacionandolos con las competencias profesionales expresadas en el titulo

a) Se han analizado las principales oportunidades de empleo y de insercidon laboral en el
sector profesional, identificando las posibilidades de empleo y analizado sus
requerimientos actuales para el perfil profesional.

b) Se ha comparado los diferentes requerimientos exigidos por el mercado laboral con las
exigencias para el trabajo en la funcién publica relacionados con el sector privado.

c) Se ha reflexionado sobre las actitudes y aptitudes requeridas actualmente para la
actividad profesional relacionadas con el titulo, asi como las competencias personales y
sociales mas relevantes para el sector identificando nuestra zona de desarrollo

RA2. Alcanza las competencias necesarias para la obtencién del Titulo de técnico basico en
Prevencion de Riesgos Laborales.

a) Se havalorado la importancia de la cultura preventiva en todos los ambitos actividades
de la empresa u organismo equiparado relacionado las condiciones laborales con la
salud de la persona trabajadora identificando y clasificando los factores de riesgo en la
actividad y los dafios derivados de los mismos, especialmente las situaciones de riesgo
mas habituales en los entornos de trabajo del sector profesional relacionado con el
titulo.

b) Se han clasificado y descrito los tipos de dafios profesionales, con especial referencia a
accidentes de trabajo y enfermedades profesionales, relacionados con el perfil
profesional del titulo.

c) Se ha determinado la evaluacién de riesgos en la empresa u organismo equiparado y
definido las técnicas de prevencién y de proteccidn que deben aplicarse para evitar los
danos en su origen y minimizar sus consecuencias.

d) Se han analizado los protocolos de actuacion en caso de emergencia.

e) Se han determinado los principales derechos y deberes en materia de prevencién de
riesgos laborales.

f) Se han clasificado las distintas formas de gestién de la prevencion en la empresa u
organismo equiparado, en funcién de los distintos criterios establecidos en la normativa
sobre prevencidn de riesgos laborales y determinado las formas de representacion de
las personas trabajadoras en la empresa u organismo equiparado en materia de
prevencién de riesgos.

g) Se ha valorado la importancia de la existencia de un plan preventivo en la empresa u
organismo equiparado que incluya la secuenciacion de actuaciones a realizar en caso de
emergencia y reflexionado sobre el contenido del mismo.

h) Se han determinado los requisitos y condiciones para la vigilancia de la salud de la
persona trabajadora y su importancia como medida de prevencién.
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i) Se hanidentificado las técnicas basicas de primeros auxilios que han de ser aplicadas en
el lugar del accidente ante distintos tipos de dafios y la composicién y uso del botiquin.

RA3. Analiza sus condiciones laborales como persona trabajadora por cuenta ajena
identificandolas en los principales tipos de contratos, cambios y vicisitudes relevantes que se
pueden presentar en la relacion laboral en la normativa laboral y especialmente en el convenio
colectivo del sector.

a) Se han analizado los derechos y obligaciones derivados de la relacién laboral, asi como las
condiciones de trabajo pactadas en un convenio colectivo aplicable al sector profesional
relacionado con el titulo.

b) Se han comparado las principales modalidades de contratacidn, localizando los diferentes
modelos en las fuentes oficiales.

¢) Se han identificado las caracteristicas definitorias de los nuevos entornos de organizacion
del trabajo y los derechos que conlleva.

d) Se han identificado los diferentes componentes del recibo de salario.

e) Se han identificado los recursos laborales existentes ante las diferentes vicisitudes que se
pueden dar en la relacidn laboral.

f) Sehavalorado el papel de la Seguridad Social como pilar esencial para la mejora de la calidad
de vida de los ciudadanos.

g) Se han analizado las principales prestaciones derivadas de la suspension y extincién de la
relacién laboral.

RA4. Analiza y evalta su potencial profesional y sus intereses para guiarse en el proceso de
autoorientacion y elabora una hoja de ruta para la insercion profesional en base al analisis de
las competencias, intereses y destrezas personales

a) Se han evaluado los propios intereses, motivaciones, habilidades y destrezas en el marco de
un proceso de autoconocimiento.

b) Se han analizado las cualidades y competencias personales afines a la actividad profesional
relacionada con el perfil del titulo.

¢) Se han determinado las competencias personales y sociales con valor para el empleo.

d) Sehansefialado las preferencias profesionales, intereses y metas en el marco de un proyecto
profesional.

e) Se ha valorado el concepto de autoestima en el proceso de busqueda de empleo.

f) Se han identificado las fortalezas, debilidades, amenazas y oportunidades propias para la
insercidn profesional.

g) Se han identificado expectativas de futuro para insercién profesional analizando
competencias, intereses y destrezas personales.

h) Se han valorado hitos importantes en la trayectoria vital con valor profesionalizador.

i) Se han identificado los itinerarios formativos profesionales relacionados con el perfil
profesional.

j)  Se han formulado objetivos profesionales y se ha determinado metas personales vy
profesionales para la mejora de la empleabilidad y las condiciones de insercidn laboral.
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k) Se ha trazado un plan de accién para desarrollar las dreas de mejora y potenciar las

fortalezas personales con valor para el empleo.

RA5. Aplica las estrategias para el aprendizaje auténomo reconociendo su valor

profesionalizador, disefiando y optimizando su propio entorno de aprendizaje haciendo uso

de las tecnologias digitales como herramientas de aprendizaje auténomo, siendo coherente

con su identidad digital y sus propios objetivos profesionales planteados en su plan de

desarrollo individual.

a)

b)

c)

d)

e)
f)

g)

h)

Se ha tomado conciencia de la responsabilidad individual en el desarrollo profesional
valorando la actitud de aprendizaje permanente para el desarrollo de propias y nuevas
competencias.

Se ha identificado la empleabilidad como capacidad de adaptacién al entorno laboral.
Se han conocido y utilizado herramientas, fuentes de informacion, conexiones vy
actividades para la configuracion de un entorno personal de aprendizaje para la
empleabilidad.

Se ha puesto en practica la competencia digital para configurar un entorno personal de
aprendizaje para la empleabilidad.

Se ha analizado el concepto de identidad digital y su impacto en la empleabilidad.

Se ha justificado el disefio de su entorno de aprendizaje basado en cdmo éste mejora la
empleabilidad.

Se ha elaborado su plan de desarrollo individual como herramienta para la mejora de la
empleabilidad.

Se han aplicado las herramientas de aprendizaje auténomo para su desarrollo personal
y profesional.

Se ha diseiiado el entorno de aprendizaje que permite alcanzar el plan de desarrollo
individual.
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SEGUNDO CURSO

MODULO: 0189 REACTORES QUIMICOS (RQ)

1. Controlar procesos de reaccion analizando las variables implicadas.

a) Determinar los principios de reaccidn quimica.

b) Describir los fundamentos de la cinética de reaccion.

c) Identificar las caracteristicas de los procesos de fabricacion continuo y discontinuo.

d) Enumerar las reacciones quimicas mas relevantes en el proceso de fabricacion.

e) Establecer un balance de materias y de energia para calcular el rendimiento.

f) Describir los desplazamientos del equilibrio quimico

g) Describir los distintos tipos de reactores, en atencidn a la finalidad de la reaccion y
elementos constructivos.

h) Determinar las condiciones iniciales de reaccion.

i) Establecer la secuencia de operaciones para la puesta en marcha y parada de los equipos
de reaccion.

j)  Tomar las medidas correctoras necesarias para restablecer la normalidad del proceso y
minimizar las pérdidas de produccion, cuando se han presentado situaciones
imprevistas.

2. Seleccionar catalizadores relacionandolos con la reaccion del proceso quimico
industrial.

a) Describir las aplicaciones los catalizadores.

b) Identificar los diferentes tipos de catalizadores.

c) Analizar el comportamiento del catalizador en el proceso.

d) Determinar la influencia del catalizador en el rendimiento de la reaccién.

e) Determinar la vida util del catalizador.

f) Describir las técnicas de recuperacion-regeneracién del catalizador.

3. Controlar los procesos de separaciones electroquimicas relacionando la interaccion entre la

corriente eléctrica y la reaccién quimicas.

a)
b)
c)

d)

e)

Relacionar la corriente eléctrica con el desplazamiento idnico de una reaccion.
Describir las celdas electroquimicas con sus elementos constituyentes.

Aplicar la electroquimica a procesos de fabricacién, purificacion de productos quimicos
y recubrimientos protectores contra la corrosion.

Caracterizar las reacciones secundarias que pueden producirse durante el fendmeno de
la electrolisis.

Analizar la influencia de la temperatura y de la concentracién en las separaciones
electroquimicas.
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f) Establecer la secuencia de operaciones para la puesta en marcha y parada de los
equipos.

g) Organizar el area de trabajo para la realizacidon del mantenimiento de primer nivel en los
equipos.

h) Verificar el correcto funcionamiento de los equipos.

i) Validar el orden, la limpieza y seguridad de los equipos.

j)  Validar los registros de datos y de las contingencias surgidas.

4, Controlar las biorreacciones analizando los microorganismos intervinientes y su
funcion.

b) Determinar la influencia de la temperatura y la reaccién de transformacion de los
microorganismos.

c) Valorar la importancia de la velocidad de agitacion, la concentracion de nutrientes, el
pH, entre otros, en la biorreaccion.

d) Describir los tipos de biorreactores y sus elementos constituyentes.

e) Describir las principales aplicaciones industriales de los biorreactores.

f) Establecer las medidas preventivas para evitar la contaminacion producida por los
productos derivados de la biorreaccién.

g) Establecer la secuencia de operaciones para la puesta en marcha y parada de los
biorreactores.

h) Organizar el drea de trabajo para la realizacién del mantenimiento de primer nivel en los
biorreactores.

i) Registrar las anomalias de funcionamiento de los biorreactores para establecer sus
necesidades de mantenimiento.

j)  Verificar el correcto funcionamiento de los biorreactores.

k) Validar el orden, la limpieza y seguridad de los biorreactores.
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MODULO: 0190 REGULACION Y CONTROL DE PROCESOS QUIMICOS

1. Determina los parametros fisicoquimicos de control de proceso quimico, relacionandolos
con la calidad del producto final.

a) Se han descrito las medidas fisicoquimicas mas frecuentes en la industria quimica.

b) Se han explicado las principales normas de calidad utilizadas en la industria quimica.

¢) Se ha contrastado el resultado obtenido con los valores de referencia.

d) Se han expresado los resultados obtenidos con la precision y unidades requeridas.

e) Se harealizado un tratamiento estadistico de los datos obtenidos.

f) Se han representado graficamente los datos.

g) Se han registrado los datos en el soporte establecido.

h) Se han identificado los tipos de analisis en continuo mas comunes en la industria quimica.

2. Organiza planes de muestreo relacionandolos con la calidad en la industria quimica.

a) Se ha elaborado el procedimiento normalizado de muestreo.

b) Se han clasificado las diferentes técnicas de muestreo.

c) Se haelegido la técnica de muestreo teniendo en cuenta las caracteristicas de la
muestra.

d) Se han explicado los procedimientos normalizados de trabajo (PNT) y las
instrucciones de aplicacion para cada tipologia de muestreo.

e) Se ha establecido el nimero de muestras que han de tomarse de acuerdo al plan de
muestreo.

f) Se han identificado los materiales y equipos de muestreo teniendo en cuenta la
cantidad y estabilidad.

g) Se han seleccionado los equipos de muestreo relacionandolos con la naturaleza de la
muestra.

h) Se han determinado los criterios de exclusion y rechazos de muestras.

i) Se ha establecido el procedimiento de tratamiento de los residuos sobrantes del
muestreo.

j) Se han aplicado las normas de seguridad en la muestra.

3. Mide variables de proceso quimico, valorando los resultados obtenidos.

a) Se han descrito las técnicas de calibracidn de los instrumentos de medida.

b) Se han determinado las unidades de medida de las diferentes variables.

c¢) Se han determinado las caracteristicas generales de los instrumentos de medida (rango,
span, sensibilidad, precision y otras).

d) Se han analizado los tipos de errores de los medidores.

e) Se han clasificado los instrumentos de medida en funcidn del tipo de respuesta.
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f) Se han clasificado los diferentes instrumentos de acuerdo con el pardmetro a medir vy el
medio en que se desarrolla la medida.

g) Se ha verificado, con la frecuencia establecida, el buen funcionamiento de los medidores
para asegurar una correcta medida.

h) Se han aplicado técnicas de registro de datos de la variable medida.

i) Se ha verificado que las variables a controlar se

j) Se ha determinado la secuencia y prioridad de los trabajos de mantenimiento de los
instrumentos de medida.

4. Regula lazos de control en procesos quimicos analizando sus elementos y los
procedimientos de regulacion.

a) Se ha definido la simbologia de los instrumentos y lazos de control.

b) Se han identificado los elementos (primarios, convertidores, transmisores, elementos
finales de control, controladores, alarmas, entre otros) analdgicos y digitales que forman
parte de un lazo de control abierto y de un lazo de control cerrado.

c¢) Se han clasificado los diferentes tipos de control (todo-o-nada, PID, entre otros) en funcion
de las caracteristicas del proceso.

d) Se ha identificado la arquitectura general del sistema de control.

e) Se han seleccionado los elementos finales de control en funcién de sus caracteristicas.

f) Se han determinado los puntos de consignas de control en funcidn de las caracteristicas del
proceso y de los objetivos de produccion.

g) Se han relacionado las variables controladas con las consignas establecidas.

h) Se han tomado las medidas correctoras ante incidencias ajustando las consignas y el
sistema de control.

i) Se ha verificado con la frecuencia establecida el buen funcionamiento del sistema de
control.

j) Se ha determinado la secuencia y la prioridad de los trabajos de mantenimiento del sistema
de control.

5. Programa controladores ldgicos (PLC), justificando la secuencia de actuacion.

a) Se han descrito las técnicas de calibracidn de los instrumentos de medida.

b) Se ha definido la conveccion de simbolos y colores de los PLC’s.

c¢) Se han definido los principios basicos de logica y lenguaje de programacion.

d) Se han identificado las aplicaciones de los PLC’s en el control industrial.

e) Se han programado secuencias basicas de control industrial.

f) Se ha comprobado la correcta secuencia de las operaciones de calibrado de los
instrumentos de medida.

g) Se ha verificado, con la frecuencia establecida, el buen funcionamiento de los PLC’s
introduciendo las correcciones oportunas en funcién de las desviaciones observadas.
h) Se ha valorado el orden y la limpieza y seguridad de los PLC's.

i) Se ha determinado la secuencia y la prioridad de los trabajos de mantenimiento de los
PLC's.
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6. Optimiza procesos quimicos reconociendo y aplicando sistemas de control avanzado.

a)

b)

Se ha analizado la capacidad de los sistemas de control avanzados para optimizar el
proceso, prever anomalias, solucionarlas y minimizar el impacto ambiental del proceso.
Se han clasificado los sistemas de regulacidn avanzada (cascada, particién, multivariable,
distribuido).

Se han analizado los sistemas de control digital (SCADA) en proceso quimico.

Se han descrito las caracteristicas de las salas de control.

Se ha valorado el orden y la limpieza y seguridad de las salas de control.

Se han aplicado técnicas de optimizacién de procesos (optimizacién off-line, en tiempo
real, redes neuronales, sistemas expertos).

Se han aplicado técnicas de control predictivo y adaptativo para la regulacién de un
proceso industrial.

MODULO 0191: MANTENIMIENTO ELECTROMECANICO EN LA INDUSTRIA QUIMICA.

RA 1. Identifica los materiales que constituyen los equipos e instalaciones de la industria quimica

relacionandolos con sus caracteristicas y su utilizacidn.

a) Sehanidentificado los distintos tipos de materiales usados en las instalaciones y equipos
de la industria quimica.

b) Se ha determinado el uso de estos materiales en funcion de su uso y posibles
alteraciones por corrosion, fatiga u otros.

c) Se ha analizado las propiedades fisicas (resistencia, limite elastico, ductilidad, entre
otras) e los materiales.

d) Se hanidentificado los problemas de conservacién y mantenimiento de las instalaciones
y e los elementos susceptibles de desgastes o daios.

e) Se han descrito los tipos y mecanismos de corrosién que se produce en los equipos e
instalaciones de la industria.

f) Se han identificado los factores que influyen en la corrosidn de los materiales.

g) Se han establecido los mecanismos de prevencion contra la corrosion.

h) Se han descrito los principales mecanismos de degradacién en materiales no metalicos.

RA 2. Analiza los elementos mecanicos de equipos, maquinas e instalaciones reconociendo la funcién
que realizan.

a) Se han identificado los grupos mecanicos y electromecanicos de las maquinas.

b) Se han analizado las técnicas de mecanizado mas frecuentes.

c) Se ha descrito la funcidon que realizan los mecanismos que constituyen los grupos
mecanicos de las maquinas.

d) Se han clasificado los grupos mecanicos por la transformacién que realizan los distintos
mecanismos.

e) Se han identificado las partes o puntos criticos de los elementos y piezas donde pueden
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aparecer desgastes.

f) Se han descrito las técnicas de lubricacion de los elementos mecanicos.

g) Se haanalizado el plan de mantenimiento, las instrucciones de mantenimiento bdsico o
primer nivel siguiendo la documentacién técnica de las maquinas y elementos
mecanicos.

h) Se han descrito las medidas de prevencién y seguridad de las maquinas.

RA 3. Caracteriza instalaciones hidraulicas y neumaticas valorando su intervencion en el proceso
quimico.

a) Se han identificado la estructura y componentes que configuran las instalaciones
hidraulicas y neumaticas.

b) Se han analizado los planos y las especificaciones técnicas relativas a las instalaciones
hidraulicas y neumaticas.

c) Se han clasificado por su tipologia y su funcidn los distintos elementos que constituyen las
instalaciones hidraulicas y neumaticas.

d) Se ha explicado la secuencia de funcionamiento de los sistemas neumaticos e hidraulicos.

e) Se han descrito las distintas areas de aplicacion de las instalaciones hidraulicas y
neumaticas en el proceso quimico.

f) Se ha analizado el plan de mantenimiento, las instrucciones de mantenimiento basico o
primer nivel siguiendo la documentacién técnica de las instalaciones hidraulicas vy
neumaticas.

g) Se han descrito las medidas de prevencidn y seguridad de las maquinas.

RA 4. Identifica las maquinas eléctricas relacionandolas con su finalidad dentro del proceso.

a)
b)

c)

d)

f)

g)

h)

j)

k)

Se han definido los principios eléctricos y electromagnéticos.

Se han analizado las instalaciones eléctricas aplicadas a los equipos e instalaciones de los procesos
industriales.

Se ha detallado el principio fisico de los distintos tipos de los distintos tipos de dispositivos de
seguridad de proteccidn de lineas y receptores eléctricos.

Se han identificado las maquinas eléctricas por utilizadas en los equipos e instalaciones.

Se han clasificado las maquinas eléctricas por su tipologia y su funcion.

Se ha definido el principio de funcionamiento y las caracteristicas de los transformadores
monofasicos y trifasicos.

Se ha explicado el principio de funcionamiento y caracteristicas de las maquinas eléctricas
(generadores de CC, motores CCy CAy alternadores).

Se ha identificado la tipologia de las redes de distribucion eléctrica de baja y alta tensién.

Se ha definido la simbologia eléctrica.

Se ha analizado el plan de mantenimiento, las instrucciones de mantenimiento bdsico o primer
nivel de las maquinas y dispositivos eléctricos, siguiendo su documentacidn técnica.

Se han descrito las medidas de prevencién y seguridad de las maquinas eléctricas.
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RA 5. Caracteriza acciones de mantenimiento justificando su necesidad.

g)
h)

Se ha establecido el plan de mantenimiento y de conservacién de los equipos e instalaciones.

Se ha analizado las condiciones del area de trabajo para la realizacién de los trabajos de
mantenimiento, mediante los ensayos establecidos.

Se han identificado los criterios establecidos para autorizar los permisos de los trabajos de
mantenimiento.

Se han descrito las operaciones de verificacion de los trabajos de mantenimiento.

Se ha descrito la correcta sefializacién de equipos e instalaciones (aislamientos eléctricos,
aislamiento fisico, equipos de emergencias, medios de comunicacidn, entre otros) para la ejecucion
de los trabajos de mantenimiento.

Se han descrito las sefiales de disfuncion mas frecuentes de los equipos e instalaciones.

Se han determinado las operaciones de mantenimiento de primer nivel.

Se han analizado las modificaciones derivadas del mantenimiento para la optimizacién del proceso.
Se ha supervisado el correcto registro de los documentos relativos al mantenimiento vy
conservacion de los equipos e instalaciones.

MODULO AN5583: OPTATIVA GS: “TECNOLOGIAS DEL HIDROGENO RENOVABLE INDUSTRIAL,
APLICACIONES, OPERATIVIDAD Y PUESTA EN MARCHA DE PROYECTOS”

RA1l. Comprende el papel del hidrégeno renovable dentro de las estrategias de transicidn
energética, en el marco del cambio climatico.

cel. Se han analizado las propiedades del hidrégeno, su desarrollo histérico y su papel como
combustible dentro de un sistema descarbonizado.

ce2. Se han comparado distintos tipos de fuentes de energia, impactos ambientales, capacidades
energéticas y poderes calorificos.

ce3. Se han distinguido las distintas categorias de hidrégeno seguin su forma de obtencién, y la
integracion de las energias renovables en la produccion de hidrégeno

ced. Se ha analizado la economia del hidrégeno, la cadena de valor y su integracién en las
infraestructuras actuales.

ce5. Se ha identificado al hidrégeno verde como vector energético.

ceb. Se han analizado los sistemas eléctricos, fundamentalmente el espafiol, y la situacion del
hidrégeno dentro del mix energético mundial.

ce7. Se han analizado proyectos tipo y los impactos ambientales de las tecnologias del
hidrégeno.
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RA2. Conoce y aplica Tecnologias de Produccion de Hidrégeno Verde y la Electrdlisis.
cel. Se ha analizado la forma de produccidn de hidrégeno a partir de combustibles fésiles

ce2. Se ha analizado la forma de produccién de hidrégeno a partir de biomasa y la produccion
bioldgica de hidrogeno

ce3. Se ha caracterizado los posibles usos del hidrégeno como subproducto industrial.

ced. Se ha analizado la electrélisis del agua, las reacciones catddicas y anidnicas y el uso de
catalizadores, asi como la termodinamica de estas.

ce5. Se han caracterizado los diferentes tipos de electrdlisis, de baja y alta temperatura, asi como
los principales tipos de electrolizadores.

ceb. Se han definido las partes que constituyen un Stack y forma de funcionamiento, para cada
tipo de electrolizador

caZ. Se ha realizado la puesta en marcha y mantenimiento de tecnologias de hidrégeno
renovable.
RA3. Evaliia métodos de almacenamiento, transporte y distribucion del hidrégeno, y sus usos

finales.

cel. Se han analizado las diferentes formas de almacenamiento, transporte y distribucion del
Hidrégeno.

ce2. Se han identificado las formas de almacenar, transportar y distribuir hidrogeno en forma
gaseosa.

ce3. Se han identificado las formas de almacenar, transportar y distribuir hidrogeno en forma
liquida.

ced. Se han identificado las formas de almacenar, transportar y distribuir hidrogeno como
metanol, amoniaco verde o LOHC (Hidrégeno organico liquido).

ce5. Se han caracterizado los usos del hidrégeno en la industria, principalmente en la produccién
de e-fuels, el proceso Haber-Bosch, en refinerias, aceria y en la red de gas.

ceb. Se han analizado los usos del hidrégeno en la movilidad

ce7.Se harealizado la operacién y mantenimiento de sistemas de distribucién y almacenamiento
de hidrdogeno renovable y compuestos producidos a partir de hidrégeno renovable
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RA4. Analiza el funcionamiento y uso de las pilas de combustible, las hidrolineras e
hidrogeneras.

cel. Se han caracterizado las pilas de combustible PEMFC, estudiando detenidamente la
membrana, el stack y el balance de planta (BOP).

ce2. Se han definido las pilas de combustibles SOFC, alcalinas y otros tipos, profundizando en
su funcionamiento y partes que las componen.

ce3. Se han analizado las distintas aplicaciones de las pilas de combustibles.

ced. Se han determinado los tipos de hidrogeneras e hidrolineras, modos de operacién y
categorias de dispensado.

ce5. Se han determinado los sistemas de almacenamiento, presidn, etapas de compresion,
dispensado, precooling e integracién mecanica de las hidrogeneras.

ceb. Se ha analizado la normativa aplicable y andlisis de costes basico en el disefio preliminar
de una hidrogenera

ce7. Se ha realizado la puesta en marcha y mantenimiento de pilas de combustible y en sistema
de dispensacion y generacion de hidrogeno renovable para la movilidad.

RAS5. Analiza los riesgos laborales asociados al hidrégeno, aplicacion de medidas de

seguridad segun la normativa vigente.

cel. Se han identificado los factores de riesgos asociadas a las propiedades del hidrogeno en el
ambito laboral.

ce2. Se han determinado las medidas de seguridad basicas en las instalaciones de hidrégeno.

ce3. Se han analizado y clasificado las zonas en ambientes de riesgos de explosion por la
presencia de hidrégeno.

ce4. Se ha desarrollado la normativa de aplicacion en relacidn a las tecnologias del hidrégeno.
ce5. Se han determinado las medidas de seguridad en aplicaciones estacionarias de hidrégeno.
ceb. Se han determinado las medidas de seguridad en aplicaciones moviles de hidrégeno.

ce7. Se han determinado los estandares y buenas practicas en implementacién del Plan de
Seguridad.
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MODULO 0195: PROYECTO INTERMODULAR

RA 1: Identifica necesidades del sector productivo, relacionandolas con proyectos tipo que las
puedan satisfacer.

a) Se han clasificado las empresas del sector por sus caracteristicas organizativas y el tipo de
producto o servicio que ofrecen.

b) Se han caracterizado las empresas tipo indicando la estructura organizativa y las funciones de
cada departamento.

c) Se han identificado las necesidades mas demandadas a las empresas.

d) Se han valorado las oportunidades de negocio previsibles en el sector.

e) Se ha identificado el tipo de proyecto requerido para dar respuesta a las demandas previstas.
f) Se han determinado las caracteristicas especificas requeridas al proyecto.

g) Se han determinado las obligaciones fiscales, laborales y de prevencién de riesgos y sus
condiciones de aplicacion.

h) Se han identificado posibles ayudas o subvenciones para la incorporacion de nuevas
tecnologias de produccién o de servicio que se proponen.

i) Se ha elaborado el guion de trabajo que se va a seguir para la elaboracion del proyecto.

RA 2: Disefa proyectos relacionados con las competencias expresadas en el titulo, incluyendo
y desarrollando las fases que lo componen.

a) Se ha recopilado informacién relativa a los aspectos que van a ser tratados en el proyecto. b)
Se ha realizado el estudio de viabilidad técnica del mismo.

c) Se han identificado las fases o partes que componen el proyecto y su contenido.

d) Se han establecido los objetivos que se pretenden conseguir, identificando su alcance.

e) Se han previsto los recursos materiales y personales necesarios para realizarlo.

f) Se ha realizado el presupuesto econdmico correspondiente.

g) Se han identificado las necesidades de financiacidn para la puesta en marcha del mismo.

h) Se ha definido y elaborado la documentacién necesaria para su disefio.

i) Se han identificado los aspectos que se deben controlar para garantizar la calidad del proyecto

RA 3: Planifica la ejecucion del proyecto, determinando el plan de intervencién y la
documentacion asociada.

a) Se han secuenciado las actividades ordendndolas en funcién de las necesidades de
implementacién.

b) Se han determinado los recursos y la logistica necesaria para cada actividad.

c) Se han identificado las necesidades de permisos y autorizaciones para llevar a cabo las
actividades.

d) Se han determinado los procedimientos de actuacidn o ejecucidn de las actividades.

e) Se han identificado los riesgos inherentes a la ejecucidn, definiendo el plan de prevencién de
riesgos y los medios y equipos necesarios.
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f) Se han planificado la asignacidn de recursos materiales y humanos y los tiempos de ejecucion.
g) Se ha hecho la valoracién econdmica que da respuesta a las condiciones de laimplementacion.
h) Se ha definido y elaborado la documentacién necesaria para la ejecucién.

RA 4: Define los procedimientos para el seguimiento y control en la ejecucion del proyecto,
justificando la seleccién de variables e instrumentos empleados.

a) Se ha definido el procedimiento de evaluacion de las actividades o intervenciones. b) Se han
definido los indicadores de calidad para realizar la evaluacion.

c) Se ha definido el procedimiento para la evaluacién de las incidencias que puedan presentarse
durante la realizacién de las actividades, su posible solucidn y registro.

d) Se ha definido el procedimiento para gestionar los posibles cambios en los recursos y en las
actividades, incluyendo el sistema de registro de los mismos.

e) Se ha definido y elaborado la documentacidn necesaria para la evaluacion de las actividades
y del proyecto.

f) Se ha establecido el procedimiento para la participacién de los usuarios o clientes en la
evaluacion y se han elaborado los documentos especificos.

g) Se ha establecido un sistema para garantizar el cumplimiento del pliego de condiciones del
proyecto, cuando este existe.
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MODULO 1710: IPE II

RAl. Planifica y pone en marcha estrategias en los diferentes procesos selectivos de
empleo que le permiten mejorar sus posibilidades de insercion laboral.

a) Se han determinado las técnicas utilizadas actualmente en el sector para el proceso
de seleccidén de personal.

b) Se han desarrollado estrategias para la busqueda de empleo relacionadas con las
técnicas actuales mas utilizadas contextualizadas al sector.

c) Se han valorado las actitudes y aptitudes que permiten superar procesos selectivos
en el sector privado y en el sector publico.

d) Se ha construido una marca personal identificando las necesidades del mercado
actual, sus habilidades, destrezas y su aporte de valor.

RA2. Aplica estrategias relacionadas con las competencias personales, sociales y
emocionales para el empleo en busqueda de la mejora de su empleabilidad.

a) Se ha valorado la importancia de las competencias personales y sociales en la
empleabilidad en el sector de referencia.

b) Se ha participado activamente en el establecimiento de los objetivos del equipo y
en la toma de decisiones del mismo y asumido la responsabilidad de las acciones y
decisiones del grupo, participando activamente en el logro de unos objetivos
compartidos cooperando con otras personas y compartiendo el liderazgo.

c) Se han incorporado al propio proceso de aprendizaje las técnicas y recursos de
presentacion y comunicacién, tanto orales como escritos, adecuados para una
comunicacién efectiva y afectiva siendo capaz de adaptarlos a cada situacion vy
circunstancias, valorando las oportunidades y dificultades que ofrece cada una de ellas.

d) Se han aplicado técnicas y estrategias para la gestion del tiempo disponible para
alcanzar los objetivos tanto individuales como del equipo y programado las actividades
necesarias.

e) Se han aplicado estrategias para canalizar las emociones mostrando una actitud
flexible en las relaciones con otras personas.

f) Se han desarrollado estrategias para la programacion de actividades atendiendo a
criterios de organizacién eficiente y previendo las posibles dificultades.
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g) Se ha reaccionado de forma flexible y positiva ante conflictos y situaciones nuevas,
aprovechando las oportunidades y gestionando las dificultades haciendo uso de
estrategias relacionadas con la inteligencia emocional.

RA3. Pone en practica las habilidades emprendedoras necesarias para el desarrollo de
procesos de innovacion e investigacion aplicadas que promuevan la modernizacion del sector
productivo hacia un modelo sostenible.

a) Se ha identificado el concepto de innovacion y su relacidn con la construccion de
una sociedad mas sostenible que mejore en el bienestar de los individuos.

b) Se han analizado las distintas metodologias para emprender y su importancia para
favorecer la innovacidn y como fuente de creacion de empleo y bienestar social.

c) Se han aplicado las habilidades emprendedoras necesarias para promover el
emprendimiento y el intraemprendimiento.

d) Se ha puesto en practica el trabajo colaborativo como requisito para el desarrollo
de procesos de innovacién.

e) Se ha desarrollado la competencia digital necesaria para la mejora de los procesos
de innovacion e investigacidon aplicadas que promuevan la modernizacién del sector
productivo.

f) Se han incorporado los objetivos de las politicas e iniciativas relacionadas con la
sostenibilidad y el medio ambiente a la estrategia empresarial enfocada al desarrollo de
un modelo econdmico y social sostenible.

RA4. Identifica, define y valida ideas de emprendimiento generadoras de nuevas
oportunidades a partir de estrategias de analisis del entorno socio productivo utilizando
metodologias agiles para el emprendimiento.

Se han identificado los problemas de las personas destinatarias potenciales del proyecto
emprendedor como paso previo a la propuesta de soluciones que se conviertan en
oportunidades.

b) Se ha puesto en practica el proceso creativo con el fin de conseguir una idea
emprendedora que aporte valor econdmico, social y/o cultural.

c) Se ha disefiado un modelo de negocio y/o gestion derivado de la idea
emprendedora.

d) Se han incorporado valores éticos y sociales a la idea emprendedora analizando
modelos de balance social.
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e) Se ha analizado la contribucién de la Economia Circular y la Economia del Bien
Comun al desarrollo de un modelo econémico y social basado en la equidad, la justicia
social y la sostenibilidad.

f) Se han analizado los principales componentes del entorno general y especifico, y su
impacto en la idea emprendedora.

g) Se han realizado entrevistas de problema para validar el perfil y el problema de las
personas destinatarias de la idea emprendedora.

h) Se ha validado la solucion mediante la creacion de prototipos buscando el encaje
problema-solucion.

i) Se ha experimentado con la puesta en practica de estrategias de marketing para
desarrollar destrezas en técnicas de comunicacién y venta.

RA5. Desarrolla un proyecto emprendedor de innovacidn social y/o tecnoldgica aplicada en
colaboracién con el entorno.

a) Se han analizado los conceptos basicos del emprendimiento y la innovacidn social.

b) Se ha reflexionado sobre la necesidad del liderazgo ético y sostenible en las
organizaciones.

c) Se ha reflexionado sobre la tecnologia como base para el cambio del modelo
productivo.

d) Se han puesto en marcha las estrategias propias del pensamiento de disefo para
detectar necesidades sociales y medioambientales.

e) Se han analizado los elementos del disefio de modelos de negocio ecosociales y/o
de base tecnolodgica.

f) Se han alineado metas de desarrollo sostenible con el disefio de modelos de negocio
ecosociales y/o de base tecnoldgica.

g) Se han aplicado las estrategias necesarias para analizar la viabilidad del proyecto
emprendedor.

h) Se han investigado las opciones financieras socialmente responsables.

i) Se han definido los agentes implicados en el proyecto, asi como su participacion
en el mismo.
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MODULO 0179. INGLES

RA 1: Comprende informacion, de indole profesional, académicay cotidiana, contenida en todo

tipo de discursos orales, emitidos por cualquier medio de comunicacién en lengua
estandar, interpretando con precision el contenido del mensaje.

CRITERIOS DE EVALUACION

a)

b)

d)

e)

f)

g

h)

Se haidentificado la idea principal de mensajes en lengua estandar relacionados con la vida
social, profesional o académica.

Se ha reconocido la finalidad de mensajes directos o emitidos en cualquier soporte en
lengua estandar.

Se ha extraido informacion especifica contenida en distintos discursos orales en lengua
estandar, relacionada con la vida social, profesional o académica.

Se ha identificado el punto de vista y la actitud del hablante.

Se ha identificado el hilo argumental de mensajes orales y determinado los roles que
aparecen en dichos mensajes.

Se han comprendido adecuadamente mensajes en lengua estandar en ambientes con
contaminacion acustica.

Se han extraido las ideas principales de conferencias, charlas e informes, y otras formas de
presentacion académica y profesional, lingliisticamente complejas.

Se ha tomado conciencia de la importancia de comprender globalhente un mensaje sin
entender todos y cada uno de los elementos del mismo.

RA 2: Comprende mensajes escritos, de naturaleza profesional, académica y cotidiana, de

relativa dificultad, analizando de forma comprensiva su contenido.

CRITERIOS DE EVALUACION

a)

b)

Se ha identificado la idea principal de textos especificos de su ambito social, profesional o
académico.

Se ha reconocido la finalidad de distintos textos escritos en cualquier soporte, en lengua
estandary relacionados con la actividad profesional.

Se ha extraido informacion especifica de textos, de diferente naturaleza, relativos a su
profesion, y contenidos en distintos soportes.

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion
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d) Se ha tomado conciencia de la importancia de comprender globalmente un texto sin
entender todos y cada uno de los elementos del mismo.

e) Se han leido y comprendido, de manera auténoma, textos relacionados con el sector con la
velocidad y estilo de lectura propia del nivel competencial.

f) Se ha interpretado la correspondencia relativa a su especialidad, captando facilmente el
significado esencial.

g) Se han interpretado textos extensos, y de cierta complejidad, relacionados o no con su
especialidad, pudiendo realizar varias lecturas del mismo.

h) Se haidentificado con rapidez el contenido y la importancia de noticias, articulos e informes
sobre una amplia serie de temas profesionales.

i) Se han interpretado instrucciones, con distintos niveles de dificultad, y mensajes técnicos
recibidos a través de soportes digitales.

j) Se han traducido textos de cierta complejidad, utilizando material de apoyo en caso
necesario.

i) Se ha expresado con fluidez, precision y eficacia sobre una amplia serie de temas generales,
académicos, profesionales o de ocio, marcando con claridad la relacién entre las ideas.

j)  Se han expresado y defendido puntos de vista con claridad, proporcionando explicaciones y
argumentos adecuados.

k) Se ha respondido a preguntas relativas a su vida socio-profesional, incluidas las propias de

una entrevista de trabajo.
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RA 3: Produce mensajes orales claros y bien estructurados, analizando el contenido de la

situacion y adaptandose al registro lingtiistico del interlocutor

CRITERIOS DE EVALUACION

a)

b)

f)

g

h)

Se han emitido mensajes generales propios de sector y de la vida cotidiana, utilizando nexos
y estrategias de interaccion.

Se ha intercambiado con fluidez informacién especifica y detallada utilizando estructuras
de una complejidad acorde al nivel competencial.

Se han seleccionado y aplicado los registros adecuados para la emision del mensaje, asi
como protocolos y normas de relacion social propios del pais.

Se han realizado presentaciones, bien estructuradas, sobre temas de su ambito profesional,
haciendo uso de los protocolos establecidos.

Se ha utilizado correctamente la terminologia de la profesion.
Se ha descrito y secuenciado oralmente un proceso de trabajo de su competencia.

Se ha solicitado la reformulacién del discurso o parte del mismo cuando se ha considerado
necesario.

Se ha interaccionado espontaneamente, adoptando un nivel de formalidad adecuado a las

circunstancias.

RA 4: Redacta documentos e informes, propios del sector o de la vida académica y
cotidiana, relacionando los recursos lingtiisticos con el propésito de los mismos.

CRITERIOS DE EVALUACION

a)

b)

d)

e)

f)

g

h)

Se han escrito textos claros y detallados sobre una variedad de temas relacionados con su
profesion, sintetizando y evaluando informacién y argumentos procedentes de varias
fuentes.

Se ha cumplimentado documentacion especifica de su campo profesional, utilizando
vocabulario especifico y protocolos y normas de relacion social propios del pais.

Se ha organizado la informacién con correccién, precision, con cohesion y coherencia,
solicitando y/o facilitando informacién de tipo general o detallada.

Se han cumplimentado textos mediante apoyos visuales y claves lingiisticas.

Se han elaborado informes, destacando los aspectos significativos y ofreciendo detalles
relevantes que sirvan de apoyo.

Se han escrito cartas, formales e informales, empleando las formulas de cortesia
establecidasy el vocabulario especifico para la elaboracién de las mismas.

Se han resumido diferentes tipos de documentos escritos, utilizando sus propios recursos
lingtiisticos.
Se han utilizado las férmulas de cortesia propias del documento que se va a elaborar.
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RA 5: Aplica actitudes y comportamientos profesionales en situaciones de comunicacion,
describiendo las relaciones tipicas caracteristicas del pais de la lengua extranjera.

CRITERIOS DE EVALUACION

a) Se han definido los rasgos mas significativos de las costumbres y usos de la comunidad
donde se habla la lengua extranjera.

b) Se han descrito los protocolos y normas de relacién social propios del pais.

c) Se han identificado los valores y creencias propios de la comunidad donde se habla la
lengua extranjera.

d) Se ha identificado los aspectos socio-profesionales propios del sector, en cualquier tipo de
texto.

e) Se han aplicado los protocolos y normas de relacion social propios del pais de la lengua
extranjera.

f) Se han reconocido los marcadores lingtiisticos de la procedencia regional.
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